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Descripcidn:

Después de visitar y evaluar mas de cincuenta lineas de produccidon de paneles sdndwich en todo el mundo,
hemos podido observar que existen muchas deficiencias en términos de formacién. Con una amplia experiencia
en este campo, ofrecemos un programa de formacién en su sitio de produccion en dos partes. Se abordardan los
fundamentos de la quimica de los poliuretanos y la linea de produccidn.

Esta formacidn, altamente detallada, se lleva a cabo en una sala de reuniones con proyeccién de video vy visitas a
la linea de produccion para establecer una relacién entre su proceso y el proceso tedrico ideal. Ademas, se pro-
porcionard un manual de 100 paginas junto con la formacidn, el cual lo acompafiara a lo largo de su carrera pro-
fesional. \
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