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Descrizione:  

Dopo aver visitato ed esaminato più di cinquanta linee di produzione di pannelli sandwich in tutto il mondo, ab-

biamo potuto constatare la presenza di numerose lacune in termini di formazione. Grazie alla nostra vasta espe-

rienza in questo settore, offriamo un corso di formazione in due parti presso il vostro sito di produzione. Le basi 

della chimica dei poliuretani e la linea di produzione sono i principali argomenti trattati. 

Questa formazione dettagliata si svolge in una sala riunioni con proiezione video e include visite alla linea di pro-

duzione per creare un legame tra il vostro processo e il processo teorico ideale. Vi verrà fornita una guida di 100 

pagine contemporaneamente alla formazione, che vi accompagnerà lungo tutta la vostra carriera. 

FORMAZIONE IN LOCO  

PER LINEE DI PRODUZIONE DI PANNELLI SANDWICH  

Expert in Mixing and dosing efficency 

USEFUL INFORMATION 
Our offices are open Monday to Friday 
from 8am to 18pm. Outside these hours 
thank you for contacting us by e-mail, 
we will respond quickly. 
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