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Concepto:

La operacion de una linea de produccion de paneles sandwich generalmente estd a cargo de operadores, y a menudo se obser-
van diferencias en la calidad de produccion segtin el operador que dirige la linea (densidad, calidad, productividad, ...).

Dado que el operador tiene muchas tareas diferentes que realizar, es comun que la posicién de la onda cambie sin que se dé
cuenta, lo que resulta en paneles de baja calidad.

Uso del laser:
El operador ajusta manualmente la posicidn de la onda; una vez que esté estabilizada, activa el control por laser. El laser toma
el control automaticamente y gestiona la velocidad de la linea para
mantener una posicién constante de la onda.

Si es necesario realizar una correccién de velocidad demasiado gran-
de, el laser advierte al operador con una alarma.

La distancia programada se muestra en una pantalla y se puede me-
morizar. Esto permitira verificar las diferencias en la posicion de la
onda segun los operadores y resolver posibles problemas.

Durante la produccion, el
operador queda libre de
una tarea y puede con-
centrarse en otras priori-
dades.
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